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限閱資料/禁止複製、轉載及外流/會後收回

一、整體競賽架構
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一、競賽架構設計

參
賽
內
容
範
疇

【競賽推動架構】

聚焦醫療照護與智慧物流

建構分層驗證平台

【競賽設計概念】

以企業需求為核心

驗證系統整合與關鍵模組

【核心策略說明】

串聯技術驗證

場域應用與產業導入

1.系統整合驗證組 │企業應用主軸

2.功能模組驗證組 │關鍵技術主軸

3.學研概念與模擬組│前瞻創新延伸

1.系統整合能力

2.功能模組能力

3.學研創新能力

企業導向驗證為核心 ➜ 技術落地與場域應用 ➜ 促進產業升級與國內外接軌

模擬真實醫療與物流場域

驗證自主移動、任務執行、系統整合能力

聚焦感知、導航、控制、核心模組

分項任務驗證技術成熟度

鼓勵前瞻概念、模擬驗證與創新設計

作為未來技術應用、人才培育

醫療照護機器人應用

物流運輸機器人應用

限定場域自主移動

感知辨識與導航決策

控制模組與機構設計

展示驗證與概念設計

創新想法與前瞻應用

應
用
主
題

競
賽
模
式
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限閱資料/禁止複製、轉載及外流/會後收回

二、物流組競賽規劃與評分機制
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二、物流組領域競賽規劃

➢ 任務情境「智慧物流配送」：A、B、C、D 區
➢ 任務情境「智慧物流分揀」：E 區

5



限閱資料/禁止複製、轉載及外流/會後收回

任務情境「智慧物流配送」產業痛點

痛點：坪效壓力
1. 某物流場域走道狹窄，空間

飽和度高。
2. 某物流場域佈滿金屬與玻璃

，容易訊號干擾導致迷航。
3. 某物流場域窄道只有 70 公分

痛點：場域非純平面
某物流場域冷凍倉庫入口有高達 15 度
的斜坡，機器人必須在載重狀態下安全
爬坡。

痛點：場域複雜且多障礙
1. 某物流場域有頻繁人員穿梭與手

動拖板車。
2. 某物流場域需具備路徑優化與自

主避障能力。

痛點：精準辨識與定位
1. 某物流場域有頻繁的

整箱搬運需求，需精
準將貨物送至發貨站
或輸送帶。

2. 某物流場域需精準辨
識標籤，確保進出貨
準確。

任務設計核心在測試機器人在受限環境中的自主移動與應變能力
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限閱資料/禁止複製、轉載及外流/會後收回

任務設計核心在模擬機器人如何取代人工進行精準辨識與細緻動作

痛點：
某物流場域商品包裝形式極多（玻
璃瓶、紙箱、束帶件等），光飲料
就高達 200 多種規格，需設計抓取
不同標的。

痛點：
某物流場域分揀需精準
辨識物件位置與角度，
以確保正確抓取，並不
破壞物料。

任務情境「智慧物流分揀」產業痛點
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物流組競賽總覽

組別 任務核心 主要驗證能力 任務區

系統整合驗證組
兩台機器協作完成搬
運、分揀、裝籃、出
貨

AMR 搬運、手臂分
揀、雙機通訊、流程
整合

A、B、C、D、E

功能模組驗證組
智慧物流配送

搬運出貨棧板通過指
定場域以及放至正確
位置

窄道通行
爬坡搬運
動態避障
條碼判讀

A、B、C、D

功能模組驗證組
智慧物料分揀

從物料區取物並放到
指定格位

物件辨識
抓取、放置穩定性

E

 本競賽共分功能模組驗組（智慧物流配送）、功能模組驗證組（智慧物料分揀）、以及系
統整合驗證組三大組別，以下為該三大組別分別對應的任務概述：



➢ 任務情境「智慧物流配送」：A、B、C、D 區
➢ 任務情境「智慧物流分揀」：E 區

系統整合驗證組
須完成所有任務情境的關卡
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二、物流組領域競賽規劃

• 參賽機器(a) 完成ABC區挑戰後，須至

D區等待參賽機器(b) 進行通訊交握。

• 參賽機器(b) 完成E區挑戰後，將出貨

籃移動至參賽機器(a) 的棧板上使其成

為出貨棧板，並與參賽機器(a) 進行通

訊交握。

• 參賽機器(a) 將出貨棧板移動至任意出

貨區。

系統整合驗證細部規劃



二、物流組領域競賽規劃

系統整合驗證細部規劃
➢ 系統整合驗證組任務路線

參賽機器於競賽預備區完成 5 分鐘準備後，參賽機器(a) 移動至 A 區起點待命，參賽機器(b) 移動至 E

區起點待命。比賽開始後，參賽機器(a) 須取得棧板，依序通過 A 區窄道與靜態避障、B 區斜坡負重、

C 區動態避障並在 D 區與參賽機器(b) 進行交握，最後移動至 D 區終點；參賽機器(b) 須於 E 區完成

物料分揀，並將出貨籃移載至參賽機器(a) 所承載之棧板上，最後移動至 E 區終點完成挑戰。

參賽機器(a) 路線 參賽機器(b) 路線 準備區至起點區路線

參賽機器(a) 
起點

A 區

B 區 C 區

D 區

參賽機器(a)
終點

系統整合驗證組
競賽準備區

E 區

參賽機器(b) 
起點與終點

棧板

出貨區
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系統整合驗證組規劃（1/2）

二、物流組領域競賽規劃

<<任務目標>>

A. 自主規劃路徑與避障功能

B. 將棧板依序分別經過 A 區、 B 區、 C 區移動到物料分揀區
C. 出貨籃辨識
D. 物料辨識與抓取
E. 出貨籃抓取與堆疊於棧板使其成為出貨棧板
F. 將出貨棧板放置出貨區

<<競賽流程>>

1. 參賽隊伍須於競賽前 5 分鐘進入競賽準備區，準備期間參賽隊伍向裁判抽取出貨訂
單，並完成訂單確認、機器檢查、程式載入、雙機通訊確認與安全確認。

2. 準備時間結束後，參賽機器(a) 移動至 A 區起點待命，參賽機器(b) 移動至 E 區起點
待命。裁判宣布開始後，競賽時間開始計算。參賽機器均須開啟閃爍信號燈，且兩
台參賽機器同步執行任務：參賽機器(a) 負責 A、B、C 區出貨棧板搬運並抵達 D 區
等待；參賽機器(b) 依抽取之訂單於 E 區完成物料分揀與出貨籃移載。完成雙機交握
後，由參賽機器(a) 將出貨棧板移動至任意出貨區，最後參賽機器(a) 抵達 D 區終點、
參賽機器(b) 抵達 E 區終點完成任務。
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系統整合驗證組規劃（2/2）

二、物流組領域競賽規劃

<<規則>>
1. 若與靜態障礙物（除了動態障礙物的任何場地物件）發生碰撞，每次扣 1 分；得分

不扣至負分。

2. 若在執行過程中物料掉落，每一個物料扣 0.5 分；得分不扣至負分。

<<時間與啟動規範>>

整體關卡時間上限為 20 分鐘。競賽開始後，機器人須於 1 分鐘內啟動並執行任務。若
逾時 1 分鐘仍未產生任何有效動作，將被強制進入維修時間(視同消耗一次維修額度)。

<<維修時間規範>>

a. 維修次數以 2 次為限，單次時間至多 2 分鐘，且維修耗時將併入關卡總時間計算。
b. 維修時間需將參賽機器移至該任務區起點維修，參賽選手若選擇放棄該區域之任務

（則將機器移至終點進行維修）。
c. 維修超過 2 次，則競賽終止且以當下狀態計分。
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系統整合驗證組規劃

二、物流組領域競賽規劃

智慧物流配送

<<任務說明>>
A. 競賽開始後參賽機器 (a) 須從 A 區起點出發後取得棧板。
B. 將棧板運送依序通過 A 區、B 區及 C 區，並抵達 D 區等待出貨籃移載。完成出貨籃移載與雙

機交握後，參賽機器 (a) 須將出貨棧板移動至出貨區。
各區場地配置詳見後續頁面說明。

取得棧板後依序通過 A、
B、C 區 並抵達 D 區

參賽機器 (a) 路線
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二、物流組領域競賽規劃

系統整合驗證組規劃 智慧物流配送

<< A 區關卡描述>>
起點取棧板通過窄道通過靜態障礙物前往 Ｂ 區。

<< A 區關卡設定>>
窄道設計：3 種不同寬度的通道 (130cm、147cm、157cm)，參賽隊伍

自行選擇 1 種寬度通過路線。

場地詳細尺寸見附件。

棧板

起點A2 區

A1 區

A3 區

往 B 區起點

需方(物流業者) 因坪效問
題，棧板寬度為 110cm，
若需移動棧板，棧板與走
道距離只剩 20cm 的空間，
而供方(機器人業者)表示
130cm 窄道為業界具挑戰
性規格，因此設定最小窄
道為 130cm。

參賽機器 (a) 路線
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二、物流組領域競賽規劃

系統整合驗證組規劃

需方(物流業者)最高坡度達
15 度斜坡，供方(機器人業
者)建議下修坡度設定，8
度為業界具挑戰性規格，
因此，設定最高坡度為8度。

<< B 區關卡描述>>
通過斜坡道 (包含8度斜坡、4度斜坡或平面，3 擇 1 通過)前往 C 區。

<< B 區關卡設定>>
坡道設計：共設置 3 種路線供選擇：8 度斜坡、4 度斜坡，以及平面路線。

場地詳細尺寸見附件。
往 C 區起點

智慧物流配送

參賽機器 (a) 路線



<< C 區關卡描述>>
通過三個動態障礙物區 (C1 區、C2 區、C3 區)前往 D 區。

<< C 區關卡設定>>
動態障礙物設計：障礙物為沿著固定軌跡移動的機器，以 0.8 公尺 / 秒的速度，平行於黑線

方向進行來回移動，模擬場域中移動的人員。(若與動態障礙物發生碰撞，使動態障礙物偏移

原始路徑，動態障礙物會立刻停止) 。

場地詳細尺寸見附件。
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二、物流組領域競賽規劃

系統整合驗證組規劃

C1區

C2區

C3區

動態
障礙物

動態
障礙物

動態
障礙物

往 D 區起點

智慧物流配送

參賽機器 (a) 路線
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系統整合驗證組規劃

二、物流組領域競賽規劃

項目 配分
評分機制

達成狀況 評分

A 區
窄道與靜態避障

最高 36

棧板完全移出存放區 +4

攜帶棧板通過窄道（三選一）

130cm 窄道 +20

147cm 窄道 +12

157cm 窄道 +4

棧板完全通過 A1 區 +4

棧板完全通過 A2 區 +4

棧板完全通過 A3 區 +4

B 區
斜坡負重

最高 20 運送棧板（三選一）

由 8 度斜坡運送
（上斜坡 10 分、下斜坡 10 分）

+20

由 4 度斜坡運送
（上斜坡 8 分、下斜坡 6 分）

+14

由平面運送 +10

C 區
動態障礙

12

棧板完全通過 C1 區，且無發生碰撞 +4

棧板完全通過 C2 區，且無發生碰撞 +4

棧板完全通過 C3 區，且無發生碰撞 +4

滿分 68

智慧物流配送評分



<<任務說明>>
A. 參賽機器(a) 將棧板移至 D 區，參賽機器(b) 辨識訂單所需物料，並將其移動至出貨籃內。
B. 參賽機器(b)完成物料放置後，將出貨籃移動至棧板上堆疊，完成後參賽機器(b) 移動至 E 區終點。
C. 參賽機器(a) 將參賽機器(b)堆放之出貨棧板移動至任意出貨區後，移動至 D 區終點。
任務細節詳見後續頁面說明。

二、物流組領域競賽規劃

系統整合驗證組規劃

出貨籃

出貨區

物料區

智慧物流分揀

參賽機器(a) 將棧板搬到
D區，等待參賽機器(b) 

將出貨籃堆上

1

參賽機器(b) 將物料分揀至
出貨籃後，將出貨籃堆上出
貨棧板後，移至 E 區終點

2

參賽機器(a) 將出貨棧板
移至任意出貨區

3

參賽機器(a) 將出貨棧板
放置於任意出貨區後，

移動至 D 區終點

4

E 區起(終)點

D 區終點
參賽機器 (a) 路線

參賽機器 (b) 路線
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二、物流組領域競賽規劃

<<任務細節說明 – 指定物料>>

系統整合驗證組規劃

競賽當日指定物料分為 D 類（口罩盒類）、E 類（食品盒類）、F 類（香皂盒類）以及 G 類（牙膏
盒類），競賽當天主辦方會以抽取方式決定競賽指定物料，且每個隊伍均以同一套物料進行比賽。

<<抽取規則>>
當日物料種類為 Ｄ 類（2 種抽 1 種）、 Ｅ 類（2 種抽 1 種）、Ｆ 類（2 種抽 1 種） 、Ｇ 類（2
種抽 1 種）物料區總計會有 ４ 種不同的物料。

<<舉例>>

G 類：牙膏盒類（2 種，抽 1）

編號 品名

G1 DARLIE 好來 全亮白清新薄荷牙膏 140g × 2入

G2 高露潔 全效專業抗敏感牙膏 150g × 2入

D 類：口罩盒類（2 種，抽 1）

編號 品名

D1 華淨 3D 醫療口罩 50入／盒

D2 中衛 醫療口罩 30入／盒

F 類：香皂盒類（2 種，抽 1）

編號 品名

F1 美琪 香皂 85g × 6塊

F2 雪芙蘭 柔膚香皂 130g × 6入

E 類：食品盒類（2 種，抽 1）

編號 品名

E1 家樂氏 COCO格格脆 170g／盒

E2 喜瑞爾 浪漫草莓脆片 185g／盒

抽 1

抽 1

抽 1

抽 1

D 類 1 種
E 類 1 種
F 類 1 種
G 類 1 種

智慧物流分揀

所有物料種類詳見附件
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https://www.watsons.com.tw/darlie-%E5%A5%BD%E4%BE%86-darlie%E5%A5%BD%E4%BE%86%E5%85%A8%E4%BA%AE%E7%99%BD%E7%89%99%E8%86%8F-%E6%B8%85%E6%96%B0%E8%96%84%E8%8D%B7-140gx2%E5%85%A5/p/BP_183590
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/6268?srsltid=AfmBOopfEMUSlBeHHS3RspOvyJQyiJ8ZF4GvBI9Xe4hG9D0JzJNwaYgu
https://m.momoshop.com.tw/goods.momo?i_code=11369381
https://m.momoshop.com.tw/goods.momo?i_code=11663556
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/36542?srsltid=AfmBOoqmSqKPG1q-jQuRGNsb44RsC9bsiU2q1LbNSGXblyHAkgEGhxEX
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/5465?srsltid=AfmBOorUEePTWSDHrNdwYE571es1D8tAGf5yVh2exZs7z9yT7zDHjaDy
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/11130?srsltid=AfmBOoqAxDEhI884c-G1L9byLKk_ro2SkNz1A10VqT8Nqnk7EaT6Q17q
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/293497?srsltid=AfmBOor3NAEOWMEunSb1X1g-hIUclkPnaZ5pDnGaTrF4okVuSjr-uYrS


二、物流組領域競賽規劃

D 類（口罩盒類）、E 類（食品盒類）、F 類（香皂盒類）以
及 G 類（牙膏盒類）會被分別置於 4 個物料區格子內，1 種物
料 1 個格子，物料擺放的方向隨機（物料不是整齊地被放置在
格子內）。

平面式塑鋼摺疊桌
1220*610*740(mm)

物料區格子前方均會貼上
QR code，每個 QR code
有該位置對應的物料種類，
例如掃以下QR code會得
到“ D ”這個資訊，表示
該物料區格子放的是 D 類
物料：

30mm

30mm

<<任務細節說明 – 物料區配置>>
競賽當日抽取之 4 種物料會以以下方式置於物料區內：

系統整合驗證組規劃 智慧物流分揀
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二、物流組領域競賽規劃

QR code 內容 訂單描述

Basket-1-D1-E4-F0-G0
Basket-1: 1 個物件 D、 4

個物件 E

Basket-2-D2-E1-F2-G0
Basket-2: 2 個物件 D、 1

個物件 E、 2 個物件 F

Basket-3-D0-E3-F1-G0
Basket-3: 3 個物件 E、 1

個物件 F

Basket-4-D0-E0-F2-G1
Basket-4: 2 個物件 F、 1 個
物件 G

Basket-5-D1-E1-F0-G2
Basket-5 : 1 個物件 D 、 1

個物件 E 、 2 個物件 G

Basket-6-D0-E2-F2-G0
Basket-6 : 2 個物件 E、 2

個物件 F

<<任務細節說明 – 訂單 >>
各參賽隊伍會於競賽開始前 5 分鐘抽取實體訂單，訂單樣式如下：

<<舉例>>

系統整合驗證組規劃 智慧物流分揀

QR code內含有文
字內容，如下：

這串代碼表示代號
Basket-1 的出貨籃
內需放置 1 個 D 類、
4個 E 類物料。

註：各隊抽取之訂單籃位物料分配可能不同，但 D／E／F／G 各類物件總夾取數一致。

出貨籃編號 物料數量編號

21



二、物流組領域競賽規劃

每個出貨籃前方均會貼上
QR code，每個 QR code

有該位置對應的出貨籃
（Basket-1~6）供參賽
AMR 辨識，例如掃描右
圖之 QR code 後會得到
Basket-1 這個資訊 ：

30mm

30mm

<<任務細節說明 – 出貨籃配置>>
各參賽隊伍需將物料按照抽取之訂單放入指定出貨籃內：

系統整合驗證組規劃 智慧物流分揀

QR code 會貼於出貨籃前方

QR code 內容

Basket-1

Basket-2

Basket-3

Basket-4

Basket-5

Basket-6
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二、物流組領域競賽規劃

<<任務細節說明 – 出貨籃堆疊規則>>
各參賽隊伍需將出貨籃依照以下方式堆疊於棧板：

系統整合驗證組規劃 智慧物流分揀

出貨籃須依示意圖堆疊於棧板上，採
每層 2 個、共 3 層方式放置，共計 6 
個出貨籃。Basket 1–6 之堆疊順序不
限制，出貨籃與棧板邊界距離不限制，
惟須能穩定堆疊於棧板上且於運送過程
中不得掉落。

距離不限

運送至出貨區時，出貨
棧板上的所有出貨籃 QR 
code 需朝向場地內側。
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二、物流組領域競賽規劃

項目 配分
評分機制

達成狀況 評分

物料
移至

出貨籃
50

從物料區拿取共 25 個物料
每種物件放一個得 1 分，多放一個物件扣 1 分，最多扣至該物品 0 分

+25

放置正確數量物料至出貨籃 1
每種物件放一個得 1 分，多放一個物件扣 1 分，最多扣至該物品 0 分

共 +25

放置正確數量物料至出貨籃 2
每種物件放一個得 1 分，多放一個物件扣 1 分，最多扣至該物品 0 分

放置正確數量物料至出貨籃 3
每種物件放一個得 1 分，多放一個物件扣 1 分，最多扣至該物品 0 分

放置正確數量物料至出貨籃 4
每種物件放一個得 1 分，多放一個物件扣 1 分，最多扣至該物品 0 分

放置正確數量物料至出貨籃 5
每種物件放一個得 1 分，多放一個物件扣 1 分，最多扣至該物品 0 分

放置正確數量物料至出貨籃 6
每種物件放一個得 1 分，多放一個物件扣 1 分，最多扣至該物品 0 分

出貨籃
移至

出貨棧板
12 將出貨籃移動至出貨棧板上（2 分／個），最多 6 個 +12

出貨棧板
移至

出貨區
3 將出貨棧板移動至任意出貨區 +3

滿分 65

系統整合驗證組規劃 智慧物流分揀評分
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二、物流組領域競賽規劃

<<系統整合組總評分機制與獎項評定>>

一、總評分機制

1. 本競賽總時間限制為 20 分鐘。參賽隊伍須於規定時間內完成各項任務；時間結束時賽事即停止，

尚未完成之任務項目不列入計分。

2. 本組競賽成績以 2 個關卡之得分總和作為最終成績。

3. 競賽名次依總得分高低進行排序；若總得分相同，則以完成任務時間較短者為優先。

4. 若總得分及完成時間皆相同，則依序比較參賽機器長度（較短者優先）；若仍相同，再比較參

賽機器寬度（較窄者優先）進行排序。

二、龍騰獎資格門檻

1. 參賽隊伍須完成本組所有指定任務關卡。

2. 各關卡均須取得有效得分，不得有任一關卡為零分或經判定為任務失敗。

3. 未同時符合前述條件者，不得列入評選資格。

4. 若無隊伍符合資格門檻，該龍騰獎得從缺。

5. 龍騰獎之評定，須經評審委員會確認任務執行之安全性與完整性後始得授予。

系統整合驗證組規劃_總評分機制
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功能模組驗證細部規劃

二、物流組領域競賽規劃

觀眾走道

評審走道

單位mm

總場地平面圖

競賽準備區
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功能模組驗證細部規劃

二、物流組領域競賽規劃

➢ 任務情境「智慧物流配送」：A、B、C、D 區
➢ 任務情境「智慧物流分揀」：E 區

功能模組驗證組
須擇一任務情境完成其中關卡



二、物流組領域競賽規劃

功能模組驗證細部規劃
➢ 任務情境「智慧物流配送」任務路線

起點

A 區

B 區 C 區

D 區

終點

智慧物流配送
競賽準備區

參賽機器於競賽預備區完成 5 分鐘準備後，移動至 A 區起點待命。比賽開始後，機器人須依序完成

A 區窄道與靜態避障、B 區斜坡負重、C 區動態避障及 D 區出貨準備任務，最後移動至 D 區終點完

成挑戰。

出貨棧板
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功能模組驗證細部規劃 任務情境：智慧物流配送

<<任務目標>>
使用同一台機器於指定時間內通過任務區域，競賽採積分制，每區獨立計分不互相影響。

<<競賽流程>>

1. 參賽隊伍須於競賽前 5 分鐘進入競賽準備區，完成機器檢查、程式載入與安全確認。準備期
間，裁判將於 D 區隨機抽換 1 個出貨籃之 QR code，使其中 1 個出貨棧板形成異常棧板。
準備時間結束後，參賽隊伍須依裁判指示將參賽機器移動至起點區待命。

2. 裁判宣布開始後，競賽時間開始計算。參賽機器須開啟閃爍信號燈，並以自主模式依序完成
A 區窄道與靜態避障、B 區斜坡負重、C 區動態避障及 D 區出貨準備任務。

<<時間與啟動規範>>

整體關卡時間上限為 11 分鐘。競賽開始後，機器人須於 1 分鐘內啟動並執行任務。若逾時 1 分
鐘仍未產生任何有效動作，將被強制進入維修時間(視同消耗一次維修額度)。

<<維修時間規範>>

a. 維修次數以 2 次為限，單次時間至多 2 分鐘，且維修耗時將併入關卡總時間計算。
b. 維修時間需將參賽機器移至該任務區起點維修，參賽選手若選擇放棄該區域之任務（則將機

器移至該區域終點進行維修）。
c. 維修超過 2 次，則競賽終止且以當下狀態計分。

二、物流組領域競賽規劃
驗證動力模組、避障模組
通信模組、影像辨識模組

29
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二、物流組領域競賽規劃

功能模組驗證細部規劃 任務情境：智慧物流配送－Ａ 區
需方(物流業者) 因坪效問
題，棧板寬度為 110cm，
若需移動棧板，棧板與走
道距離只剩 20cm 的空間，
而供方(機器人業者)表示
130cm 窄道為業界具挑
戰性規格，因此設定最小
窄道為 130cm。

出貨棧板

起點A2 區

A1 區

A3 區

往 B 區起點

<< A 區關卡描述>>
起點取出貨棧板通過窄道通過靜態障礙物 (A1、A2、A3 區)將出

貨棧板放至目標區前往 Ｂ 區。

<< A 區關卡設定>>
窄道設計：3 種不同寬度的通道 (130cm、147cm、157cm)，參賽隊伍自

行選擇通過路線。

場地詳細尺寸見附件。

目標區

路線
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二、物流組領域競賽規劃

功能模組驗證細部規劃 任務情境：智慧物流配送－Ｂ 區

目標區

需方(物流業者)最高坡度達
15 度斜坡，供方(機器人業
者)建議下修坡度設定，8
度為業界具挑戰性規格，
因此，設定最高坡度為8度。

出貨棧板

<< B 區關卡描述>>
取出貨棧板通過斜坡道 (包含 8 度斜坡、4 度斜坡或平面，三擇一通過)將出貨棧板放至目標區

前往 C 區。

<< B 區關卡設定>>
坡道設計：共設置 3 種路線供選擇：8 度斜坡、4 度斜坡，以及平面路線。

場地詳細尺寸見附件。

路線

往 C 區起點
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二、物流組領域競賽規劃

功能模組驗證細部規劃 任務情境：智慧物流配送－C 區

C1區

C2區

C3區

目標區

出貨棧板

動態
障礙物

動態
障礙物

動態
障礙物

<< C 區關卡描述>>
取出貨棧板通過三個動態障礙物區 (C1 區、C2 區、C3 區)將出貨棧板放至目標區前往 D 區。

<< C 區關卡設定>>
動態障礙物設計：障礙物為沿著固定軌跡移動的機器，以 0.8 公尺 / 秒的速度，平行於黑線方向

進行來回移動，模擬場域中移動的人員。(若與動態障礙物發生碰撞，使動態障礙物偏移原始路徑

，動態障礙物會立刻停止。)

場地詳細尺寸見附件。

路線
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二、物流組領域競賽規劃

任務情境：智慧物流配送－D 區功能模組驗證細部規劃

出貨區

<< D 區關卡描述>>
起點辨識 3 個出貨棧板資訊(QR code)比對資料將正確出貨棧板放至出貨區前往終點關閉

閃爍信號燈。

<< D 區關卡設定>>
出貨清單為固定公開資料（見附錄所示），所有隊伍皆使用同一份標準出貨清單。比賽前，裁判僅

隨機抽換其中 1 個出貨籃 QR code，使其中 1 個出貨棧板形成異常棧板。

• 異常棧板（錯誤）判定：參賽機器掃描比對後，若發現該棧板包含“不在出貨清單內的 QR

code”，即判定為「異常棧板」。參賽機器須將該異常棧板留置於原地，不得進行搬移。

• 正常棧板（正確）：若該棧板上的 6 個 QR code 皆與清單完全吻合，參賽機器須將這 2 個正常

出貨棧板，分別搬移並放置至兩個出貨區。

場地詳細尺寸見附件。

出貨
棧板

路線

出貨
棧板

出貨
棧板

3個出貨棧板中，只有兩
個是完全正確
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二、物流組領域競賽規劃

任務情境：智慧物流配送－D 區功能模組驗證細部規劃

<< D 區關卡細節 (1/2)>>
訂單包含 18 組編號，分別對應 18 個出貨籃。競賽前 5 分鐘，裁判將隨機抽換 D 區其中一個出貨

籃，使其編號不在清單內。參賽隊伍須判斷各出貨棧板上的 6 個出貨籃是否皆符合清單；若皆符合，

該棧板為正確出貨棧板，須移至出貨區；若含有未列於訂單之出貨籃，則為異常出貨棧板，無須移

動。

清單範例

競賽前 5 分鐘，裁判將隨
機抽換 其中一個出貨籃，
使其編號不在清單內
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二、物流組領域競賽規劃

任務情境：智慧物流配送－D 區功能模組驗證細部規劃

<< D 區關卡細節 (2/2)>>

若出貨棧板上的 6 個出貨籃編號皆列於訂單中，則判定該棧板為正確出貨棧板，參賽隊

伍須將其移至出貨區放置。出貨區共設有 2 處，無指定放置順序，只須將 2 個正確出貨

棧板完成放置即可。

每個出貨籃前方均會
貼上 QR code，每個
QR code有該位置對

應的出貨籃編號供參賽
AMR 辨識，例如掃描
右圖之 QR code 後會
得知此出貨籃是編號：
0KnWGzeEhS

30mm

30mm

若 6 個出貨籃均正確，可
將出貨棧板移至出貨區

出貨區

出貨區

QR code 會貼於出貨籃前方
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項目 配分
評分機制

達成狀況 評分

A 區

窄道與靜態避障
最高 40

出貨棧板完全移出存放區 +4

攜帶出貨棧板通過窄道（三選一）

130cm 窄道 +20

147cm 窄道 +12

157cm 窄道 +4

出貨棧板 不完全 通過 A1 區 +2

出貨棧板 完全 通過 A1 區 +4

出貨棧板 不完全 通過 A2 區 +2

出貨棧板 完全 通過 A2 區 +4

出貨棧板 不完全 通過 A3 區 +2

出貨棧板 完全 通過 A3 區 +4

出貨棧板 不完全 放置於目標區域內（部分棧板未在框格內） +2

出貨棧板 完全 放置於目標區域內（框格內，不超出黑框） +4

二、物流組領域競賽規劃

功能模組驗證細部規劃 任務情境：智慧物流配送評分

1.參賽隊伍須完成本組指定任務流程。
2.任務執行過程須取得有效得分，並完成主要核心任務項目。
3.未完成主要任務流程或未達評審標準者，不得列入評選資格
4.若無隊伍符合資格門檻，該領航獎得從缺。
5.領航獎之評定，須經評審委員會確認任務執行之完整性、

安全性及穩定性後始得授予。

<<領航獎資格門檻>>
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項目 配分
評分機制

達成狀況 評分

B 區

斜坡負重
最高 40

出貨棧板完全移出存放區 +4

運送出貨棧板（三選一）

由 8 度斜坡運送（上斜坡 10 分、下斜坡 10 分） +20

由 4 度斜坡運送（上斜坡 8 分、下斜坡 6 分） +14

由平面運送 +8

運送出貨棧板放至於目標區內（未在框格內） +2

運送出貨棧板放至於目標區內（框格內，不超出黑框） +4

C 區

動態避障
最高 20

運送出貨棧板完全移出存放區 +4

運送出貨棧板從 起點 通過 C1區，且無發生碰撞 +4

運送出貨棧板從 C1區 通過 C2區，且無發生碰撞 +4

運送出貨棧板從 C2區 通過 C3區，且無發生碰撞 +4

運送出貨棧板停放於目標區內（部分棧板未在框格內） +2

運送出貨棧板放至於目標區內（框格內，不超出黑框） +4

D 區

出貨準備
最高 20

正確 出貨棧板 不完全 放至出貨區（部分棧板未在框格內） +6

正確 出貨棧板 完全 放至出貨區（完全在框格內，不超出黑框） +10

搬移異常出貨棧板（不扣至負分） -4

滿分 120

二、物流組領域競賽規劃

功能模組驗證細部規劃 任務情境：智慧物流配送評分



二、物流組領域競賽規劃

功能模組驗證細部規劃
➢ 任務情境「智慧物料分揀」任務路線

起點與
終點 E 區

智慧物料分揀
競賽準備區

參賽機器於競賽預備區完成 5 分鐘準備後，移動至 E 區起點待命。比賽開始後，機器人完成 E 區物料

分揀任務，最後移動至 E 區終點完成挑戰。

路線
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起
點

<<任務目標>>
於指定時間（10分鐘）內，將題目指定之物料從物料區移動至目標區放置。

<<競賽流程>>

參賽隊伍須於競賽前 5 分鐘進入競賽準備區，完成機器檢
查、程式載入與安全確認後依裁判指示將參賽機器移動至起
點區待命，裁判宣布開始後，競賽時間開始計算。參賽機器
須開啟閃爍信號燈並於指定時間（10 分鐘）內獨立自主完
成多次下列任務：

參賽機器精準辨識待揀物件於物料區之位置，將其移動放置
於目標區內

結束後移動至終點完成此關卡。

二、物流組領域競賽規劃

功能模組驗證細部規劃 任務情境：智慧物料分揀 驗證物品辨識模組
自適應夾持/力控模組
物件放置模組

物料區

物料區內物料種類由主辦方於競賽當天抽取，抽取
規則見下頁說明。
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<<指定物料說明>>
競賽當日指定物料分為 A 類（寶特瓶）、Ｂ 類（鋁箔包）以及 Ｃ 類（不規則包裝），競賽當天
主辦方會以抽取方式決定競賽指定物料，且每個隊伍均以同一套物料進行比賽。

二、物流組領域競賽規劃

功能模組驗證細部規劃 任務情境：智慧物料分揀

C 類：一般物件類

系列 編號 品名

C1
C1-1 統一麥典 麵包專用粉 1kg 

C1-2 皇家穀堡 一等特賞米 2.5kg

C2
C2-1 白蘭 洗衣精補充包 1.6kg

C2-2 綠的 抗菌沐浴乳補充包 700ml

C3
C3-1 康乃馨 寶寶潔膚濕巾補充包 80片裝

C3-2 五月花 單抽衛生紙 方型包

C4
C4-1 台糖 晶冰糖 1kg

C4-2 日正 二砂糖 400g

B 類：鋁箔包類

編號 品名

B1 麥香奶茶 300ml 鋁箔包

B2 光泉保久乳 200ml 鋁箔包

A 類：寶特瓶類

編號 品名

A1 美粒果 柳橙汁 450ml

A2 舒跑 S 補給飲料 590ml

<<抽取規則>>
當日物料種類為 A 類（2 種抽 1 種）， B 類（2 種抽 1 種）， C 類（從 C1 ~ C4 這 4 個系列中抽
取 3 個系列，再從這 3 個系列中各抽 1 種，共 3 種），物料區總計會有 5 種不同的物料。

<<舉例>>

抽 1

抽 1

C1 ~ C4 抽取 3 個系列（假設抽到 C1、C3、C4 ）

抽 1

抽 1

抽 1

再從C1、C3、C4 中各抽 1 類

A 類 1 種
B 類 1 種
C 類 3 種
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https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/13430?srsltid=AfmBOoo5Jh-4dS76wblqm5jb-TtCCp9xAqekyTLlj83v2fkDICIRiaoe
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/11112?srsltid=AfmBOorqW81vTqKC-TkD0ObVNTHc4Jgc-PbQ2IoywIfNkNSCZf_GPo4k
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/6122?srsltid=AfmBOoobgA8D_2dV2Wvfw5xbOZVl761xK0IlQNpKIIi39RW5saqoSvVg
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/6829?srsltid=AfmBOoooSUY5_yxL9UPd7loFdC6a3v7H8Ki1uU5W51twkJYTCvSoF-mB
https://shopee.tw/%E3%80%90%E8%9D%A6%E7%9A%AE%E7%9B%B4%E7%87%9F%E3%80%91%E5%BA%B7%E4%B9%83%E9%A6%A8-%E5%AF%B6%E5%AF%B6%E6%BD%94%E8%86%9A%E6%BF%95%E5%B7%BE-%E8%A3%9C%E5%85%85%E5%8C%8580%E7%89%87-i.50662979.28055886363?extraParams={"display_model_id":129009197169,"model_selection_logic":3}&sp_atk=fd3ac1cf-1bdd-434d-a9ae-de373813cb14&xptdk=fd3ac1cf-1bdd-434d-a9ae-de373813cb14
http://web.cleanworld.com.tw/front/bin/ptdetail.phtml?Part=15305
https://www.ego888.com.tw/product/01240001?category_sn=&srsltid=AfmBOoqPq44HWIe2NCWwJK20EwnvdmOEroByS_kPN2eur9YUgAqBLbz_
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/148786?srsltid=AfmBOop0xaRpar66b1Xl1HJWujUnD2te20-P50lq2yXv2CWWBB-B6ivf
https://shopee.tw/%EF%BC%88%E5%85%8D%E9%81%8B%E8%B2%BB%EF%BC%89%E7%B5%B1%E4%B8%80%E9%BA%A5%E9%A6%99%E5%A5%B6%E8%8C%B6TP%E9%8B%81%E7%AE%94%E5%8C%85300mlx24%E5%85%A5-%E9%BA%A5%E9%A6%99%E5%A5%B6%E8%8C%B6-%E9%BA%A5%E9%A6%99-%E9%BA%A5%E9%A6%99%E5%A5%B6%E8%8C%B6%E9%8B%81%E7%AE%94%E5%8C%85-%E5%A5%B6%E8%8C%B6%E9%8B%81%E7%AE%94%E5%8C%85-%E5%A5%B6%E8%8C%B6-%E7%B5%B1%E4%B8%80-%E7%B5%B1%E4%B8%80%E9%BA%A5%E9%A6%99-i.950404834.22228358574
https://www.kuangchuan.com/KCGO/Item/202411102031
https://shopee.tw/%EF%BC%88%E5%85%8D%E9%81%8B%E8%B2%BB%EF%BC%89%E7%BE%8E%E7%B2%92%E6%9E%9C%E6%9F%B3%E6%A9%99%E6%B1%81450mlx24%E5%85%A5-%E7%BE%8E%E7%B2%92%E6%9E%9C%E6%9F%B3%E6%A9%99%E5%AF%B6%E7%89%B9%E7%93%B6-%E7%BE%8E%E7%B2%92%E6%9E%9C-%E7%BE%8E%E7%B2%92%E6%9E%9C%E5%AF%B6%E7%89%B9%E7%93%B6-%E7%BE%8E%E7%B2%92%E6%9E%9C%E7%93%B6%E8%A3%9D-%E6%9F%B3%E6%A9%99%E6%B1%81-%E6%9F%B3%E6%A9%99%E6%B1%81%E5%AF%B6%E7%89%B9%E7%93%B6-i.950404834.23928389298
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/33677


<<物料區說明>>
競賽當日抽取之 5 種物料會以以下方式置於物料區內：

二、物流組領域競賽規劃

功能模組驗證細部規劃 任務情境：智慧物料分揀

A 類（寶特瓶）均會以
24入/箱的方式置於桌
面（如下圖所示）。

Ｂ 類（鋁箔包）及 Ｃ 類（不規則包裝）會被分別置於 4 個物
料區格子內，1 種物料 1 個格子，物料擺放的方向隨機（物料
不是整齊地被放置在格子內）。

物料區格子前方均會貼上
QR code，每個 QR code
有該位置對應的物料種類，
以下舉例：

A 類物料

30mm

30mm
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<<放置區說明>>
物料需透過以下規則置於放置區內：

二、物流組領域競賽規劃

功能模組驗證細部規劃 任務情境：智慧物料分揀

A 類（寶特瓶）須放
置於 E1 區的正方形格
柵內（共９個）。

Ｂ 類（鋁箔包）須放
置於 E1 區的長方形格
柵內（共 15個）。

C 類（不規則包裝）
須放置於 E2 區（共
15個）。

30mm

30mm

E1 區及 E2 區前方均
會貼上 QR code，以
下舉例：
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二、物流組領域競賽規劃

項目 配分
評分機制

達成狀況 評分

E1 區

精準與穩定放置挑戰
96

將指定物件移出物料區（+1 分／個），共 24 個 +24

將指定物件放入目標區 E1 內（+1 分／個），共 24 個 +24

將指定物件完整放入目標區 E1 對應槽位／格位內（+1 分／個），共 24 個 +24

指定物件於目標區 E1 維持正立狀態（+1 分／個），共 24 個 +24

E2 區

特殊包裝物件挑戰
60

將指定物件移出物料區（+2 分／個），共 15 個 +30

將指定物件放置於目標區 E2 內（+2 分／個），共 15 個 +30

滿分 156

功能模組驗證細部規劃 任務情境：智慧物料分揀評分

1.參賽隊伍須完成本組指定任務流程。
2.任務執行過程須取得有效得分，並完成主要核心任務項目。
3.未完成主要任務流程或未達評審標準者，不得列入評選資格
4.若無隊伍符合資格門檻，該領航獎得從缺。
5.領航獎之評定，須經評審委員會確認任務執行之完整性、

安全性及穩定性後始得授予。

<<領航獎資格門檻>>
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二、物流組領域競賽規劃

機器人建議尺寸規格

<<建議尺寸>>
1.長度：建議不超過 180 公分（cm）
2.寬度：建議不超過 120 公分（cm）

<<移動速度限制>>
1.為維護場域安全，機器人之最高行進速度不得超過 2.0 m/s。

<<作業信號燈>>
1.機器人進入「自動任務模式」或「移動狀態」時，必須開啟閃爍信號燈，以明確提醒周邊人員其

正在作業中。

<<安全緊急停止系統>>
機器人必須配備硬體層級的緊急停止機制：
• 按鈕規格：須設置至少一個紅色、直徑大於 22 mm 的蘑菇頭式緊急按鈕。
• 設置位置：應安裝於機器人外部顯眼、易於觸及之處，且須有防誤觸設計（避免因碰撞牆壁或障

礙物導致意外停機）。
• 功能要求：按下後須立即切斷驅動電源並強制停止所有動作（E-Stop）。
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二、物流組領域競賽規劃

機器人規格限制

<<重量限制>>
1.機器人總重量（包含電池）不得超過 600公斤（kg）。

<<尺寸限制>>
1.高度：不超過 175公分（cm）
2.寬度：不超過 100公分（cm）
3.長度：不超過 180公分（cm）
4.尺寸限制包含機械手臂（起始狀態）、外殼、感測器、固定式附掛裝置等。若任務執行過程中，

因操作需求延伸之機械手臂、夾取裝置或其他動態機構，其動態伸展尺寸不計入上述靜態限制。

<<移動速度限制>>
1.為維護場域安全，機器人之最高行進速度不得超過 2.0 m/s。

<<作業信號燈>>
1.機器人進入「自動任務模式」或「移動狀態」時，必須開啟閃爍信號燈，以明確提醒周邊人員其

正在作業中。

<<安全緊急停止系統>>
機器人必須配備硬體層級的緊急停止機制：
• 按鈕規格：須設置至少一個紅色、直徑大於 22 mm 的蘑菇頭式緊急按鈕。
• 設置位置：應安裝於機器人外部顯眼、易於觸及之處，且須有防誤觸設計（避免因碰撞牆壁或障

礙物導致意外停機）。
• 功能要求：按下後須立即切斷驅動電源並強制停止所有動作（E-Stop）。

參賽機器(a) 以「自動叉車」機
器人為設定，因此，以現有真
實的自動叉車規格更新重量、
長度。

參 賽 機 器 (b) 以「機器手臂
AMR 」為設定，因此，以現有
真實的機器手臂 AMR 規格更新
重量、長度。

https://www.toposc.com/product-agv-c5-d1


二、物流組領域競賽規劃

主題式-學研概念與創新應用組

創新價值✖系統整合✖實驗精神

➢ 提案須明確對應物流需求與應用情境，展現創新性與應用價值，可為概念雛形或創新驗證系
統，並具實體運作與展示能力。

➢ 作品應以機器人系統整合為核心，強調感知、決策與行動之整合能力，並具基本物流任務執
行能力。

➢ 系統設計需具完整架構，涵蓋感測、辨識、決策、控制與人機介面等模組，並兼顧安全性與
物流場域導入可行性。

學研概念組細部規劃
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➢ 規格未標準化與多品項混編
面對貨物尺寸、包裝、材質與標籤差異大

之情境，提升設備對多樣化貨物之適應能力。

➢ 棧板混疊與混合堆疊
針對不同尺寸、重量與材質貨物之共板需

求，提升堆疊穩定性與棧板利用率。
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評分機制

學研概念組細部規劃

二、物流組領域競賽規劃

項目 配分 評分說明

技術
簡報審查

(40%)

物流需求 40

評估團隊提出的技術方案是否能充分理解現代物流與倉儲場域的實

際需求，並提出具體且可行的應用方式，以解決物流作業流程中的

痛點與瓶頸。

參考重點：

物流/倉儲場域痛點分析與需求理解程度

技術方案與產業痛點之對應性與精準度

應用情境之完整性與落地可行性

物流創新 40

評估團隊所提出之技術、演算法或機構設計是否具備創新概念與技

術突破，並能在傳統物流作業流程中提出新的解決方式。

參考重點：

演算法或硬體之技術創新程度

智慧物流應用之創意與潛在商業價值

技術之未來擴充性與發展潛力

系統架構
技術說明

20

評估團隊是否能清楚說明整體系統架構設計，包含硬體機電配置、

軟體通訊架構、感測與控制模組、AI 演算法與資料處理流程等，並

證明其系統之可靠度。

參考重點：

系統架構設計之完整性與邏輯性

軟硬體技術整合與實作（PoC）說明

系統設計之合理性與穩定度
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學研概念組細部規劃

二、物流組領域競賽規劃

項目 配分 評分標準

實體系統展示
(60%)

系統完成度
穩定性

40

評估團隊所展示之實體系統是否已完成主要功能模組，並能於

現場展示過程中穩定運作。

參考重點：

系統功能完成度

系統運作穩定性

整體系統整合程度

機構
人機介面設計

30

評估團隊所設計機器人在機構與系統人機互動介面的完整性。

參考重點：

機構設計合理性與實用性

人機介面設計與互動方式

使用體驗與安全考量

應用價值 30

評估團隊所展示之系統是否具備實際應用的可行性與價值，並

能有效解決物流場域中的實際問題。

參考重點：

實際場域需求對應程度

應用效益與價值

落地導入與發展潛力

總分為實際項目配分X大項權重 = 實際分數

評分機制
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學研概念組細部規劃

二、物流組領域競賽規劃

<<學研組任務機制與獎項評定>>

一、任務機制

1.採創新提案與雛型展示方式辦理。

2.任務內容不限定既定場域流程，惟須符合物流運輸應用主題。

3.參賽作品須提出完整之系統架構說明與應用情境設計，並明確對應物流需求，說明其創新性、
應用價值及技術運作方式。

4.參賽作品應以機器人系統整合為核心，強調感知、決策與行動之整合能力，並具備實體運作及
基本任務執行能力。

二、旭日獎資格門檻

1. 參賽隊伍須完成 系統展示與任務說明，並依規定進行簡報及現場展示。

2. 評審依技術創新性、系統架構完整性、實體系統完成度及應用價值 等項目進行綜合評定。

3. 表現達評審標準者，得列入評選資格。

4. 若未達旭日獎評定標準，該獎項得從缺。

5. 旭日獎之評定，以評審委員會最終決議為準。



限閱資料/禁止複製、轉載及外流/會後收回

附 件 .物 流 組 硬 體 規 格



時程規劃

物流組領域競賽規劃

說明 時間 (mins) 組數 總時長 (hr)

智慧物流配送 11 25 4.17

換場與場復 5 25 2.08

總時長 6.25

說明 時間 (mins) 組數 總時長 (hr)

系統整合 20 16 5.33

換場與場復 5 16 1.33

總時長 6.67

說明 時間 (mins) 組數 總時長 (hr)

智慧物料分揀 10 25 4.58

換場與場復 5 25 2.08

總時長 6.67

功能模組
同時進行



物流組領域競賽規劃

功能模組硬體規格 －A 區
1

2

23

3

3

4

43

1 出貨棧板

類別 棧板 出貨籃

品名 A4-1111-CX T-04_BLACK

尺寸(mm) 1100*1100*170
外徑 620*430*240±10

內徑 580*390*230±10

數量 1 6

組數 1

左圖為出貨棧板堆疊示意圖，堆疊
方式為每層 2 個出貨籃，共 3 層，實
際物品樣貌以下列規格為主。

2 4~ 靜態障礙物

上圖為一長 60cm 寬 30cm 高
30cm 的箱子，每種靜態障礙物都是
由不鏽鋼箱子堆疊而成。

編號

示意圖
(堆疊方式如圖所示)

描述 2 層，每層 3 個箱子 2 層，每層 1 個箱子 2 層，每層 4 個箱子

組數 2 4 2

2 3 4

https://www.pallet.tw/pallet_specification.html?lang=chinese
https://www.e-scape.com.tw/page/product/show.aspx?num=87&kind=172&page=2


物流組領域競賽規劃

功能模組硬體規格 －A 區尺寸圖 單位mm

註：此區標示之場地長寬為扣除外牆（牆厚 30 mm）之尺寸圖

• 分割各區域、起(終)點、目標區之黑色線寬均為 5 公分



編號

平面示意圖
（尺寸單位：

mm）

描述
上、下坡度為 8 度之斜坡，中間有一長 2.5 公尺的

平台走道寬度為 1.64 公尺，兩旁有厚 2 公分之牆壁
上、下坡度為 4 度之斜坡，中間有一長 2.5 公尺的

平台走道寬度為 1.64 公尺，兩旁有厚 2 公分之牆壁

數量 1 1

物流組領域競賽規劃

功能模組硬體規格－Ｂ 區

2

3
1

2 3

2 3- 斜坡

1 出貨棧板

類別 棧板 出貨籃

品名 A4-1111-CX T-04_BLACK

尺寸(mm) 1100*1100*170
外徑 620*430*240±10

內徑 580*390*230±10

數量 1 6

組數 1

左圖為出貨棧板堆疊示意圖，堆疊
方式為每層 2 個出貨籃，共 3 層，實
際物品樣貌以下列規格為主。

https://www.pallet.tw/pallet_specification.html?lang=chinese
https://www.e-scape.com.tw/page/product/show.aspx?num=87&kind=172&page=2


物流組領域競賽規劃

功能模組硬體規格 －B 區尺寸圖 單位mm

註：此區標示之場地長寬為扣除外牆（牆厚 30 mm）之尺寸圖



物流組領域競賽規劃

功能模組硬體規格－Ｃ 區

2
2

2

1

2 動態障礙物

品名 組裝車

尺寸
(mm)

400*400*800

描述
動態障礙物，會以0.8 m/s

沿著場地黑線作反覆移動

數量 3
示意圖

1 出貨棧板

類別 棧板 出貨籃

品名 A4-1111-CX T-04_BLACK

尺寸(mm) 1100*1100*170
外徑 620*430*240±10

內徑 580*390*230±10

數量 1 6

組數 1

左圖為出貨棧板堆疊示意圖，堆疊
方式為每層 2 個出貨籃，共 3 層，實
際物品樣貌以下列規格為主。

https://www.pallet.tw/pallet_specification.html?lang=chinese
https://www.e-scape.com.tw/page/product/show.aspx?num=87&kind=172&page=2


物流組領域競賽規劃

功能模組硬體規格 －C 區尺寸圖 單位mm

註：此區標示之場地長寬為扣除外牆（牆厚 30 mm）之尺寸圖

• 分割各區域、起(終)點、目標區之黑色線寬均為 5 公分



物流組領域競賽規劃

功能模組硬體規格－Ｄ 區

1

1

1

1 出貨棧板

類別 棧板 出貨籃

品名 A4-1111-CX T-04_BLACK

尺寸(mm) 1100*1100*170
外徑 620*430*240±10

內徑 580*390*230±10

數量 1 6

組數 3

左圖為出貨棧板堆疊示意圖，堆疊
方式為每層 2 個出貨籃，共 3 層，實
際物品樣貌以下列規格為主。

QR code 會貼於出貨籃前方

https://www.pallet.tw/pallet_specification.html?lang=chinese
https://www.e-scape.com.tw/page/product/show.aspx?num=87&kind=172&page=2


物流組領域競賽規劃

功能模組硬體規格 －D 區尺寸圖單位mm

註：此區標示之場地長寬為扣除外牆（牆厚 30 mm）之尺寸圖

• 分割各區域、起(終)點、目標區之黑色線寬均為 5 公分



物流組領域競賽規劃

功能模組硬體規格 －D 區訂單

QR code 編號 QR code 編號

0KnWGzeEhS W9ZDt0m1DG

5pzwJiS9Mm b2AzGdsFDU

72UD0K0CHK ehc4JsSamE

CXLPoM7w18 iTOqMNV0HL

Fa7wENHClB kzg5CpxLDJ

JcbbYHXMjf new6OYuXmz

MB0HW0EgyF qgwF80NGnt

OMPareUcrt wsWLCUwzvT

S8A0kThHmC yTluNeAwwi

• 以下為功能模組 D 區的訂單：



品名 物料箱

示意圖

尺寸(mm) 1225*610*205

描述
物料放置區域，共有 4 格，每格放
置 1 種物品，1 種 B 類，3 種 C 類

品名 E1 區 E2 區

示意圖

尺寸(mm) 310*610*105 310*610*105

描述 物料分揀後放置的區域

物流組領域競賽規劃

功能模組硬體規格－物料分揀區（1/3）

2

1 塑鋼折疊桌

品名 平面式塑鋼折疊桌

尺寸(mm) 1220*610*740

數量 4

3

2 分揀目標區

3 物料區

品名 24 罐入 飲料箱

示意圖

1

https://shopee.tw/product/4805317/25350654854?gads_t_sig=VTJGc2RHVmtYMTlxTFVSVVRrdENkVUQ4RlhON0FwNktKLzdlcEkvdmFURFQ4cSt0dnozN1pnUHpZd2hVUlc1a1dnTTM0NXhDT1hYRnRSVE9DYkVUUm4yNHROZmpjaGNNelhIUUd6aDFmc3U1MHlKMWlCR3ZCV2hCUUVBbGRLa0s&gad_source=1&gad_campaignid=22861142593&gbraid=0AAAAADPpeXmaXcgcNVI9L1R9C6IWQNNAx&gclid=Cj0KCQjwve7NBhC-ARIsALZy9HUOMO0B2dwKdtejS4RBS-lxTS-uR_l_FbsRNYEVK_Jh0ql8opdwx8gaAv5MEALw_wcB


物流組領域競賽規劃

功能模組硬體規格－物料分揀區（2/3）

E1 區尺寸圖 E2 區尺寸圖 物料區尺寸圖

註：尺寸圖單位為 mm



物流組領域競賽規劃

功能模組硬體規格－物料分揀區（3/3）
• 以下為競賽的所有物料清單，競賽當日會從以下清單中抽取指定物料：

C 類：一般物件類（8 種，抽 3）

編號 品名

C1-1 統一麥典 麵包專用粉 1kg 

C1-2 皇家穀堡 一等特賞米 2.5kg

C2-1 白蘭 洗衣精補充包 1.6kg

C2-2 綠的 抗菌沐浴乳補充包 700ml

C3-1 康乃馨 寶寶潔膚濕巾補充包 80片裝

C3-2 五月花 單抽衛生紙 方型包

C4-1 台糖 晶冰糖 1kg

C4-2 日正 二砂糖 400g

B 類：鋁箔包類（2 種，抽 1）

編號 品名

B1 麥香奶茶 300ml 鋁箔包

B2 光泉保久乳 200ml 鋁箔包

A 類：寶特瓶類（2 種，抽 1）

編號 品名

A1 美粒果 柳橙汁 450ml

A2 舒跑 S 補給飲料 590ml

A1 A2 B1

B2 C1-1 C1-2

C2-1 C2-2 C3-1

C3-2 C4-1 C4-2

https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/13430?srsltid=AfmBOoo5Jh-4dS76wblqm5jb-TtCCp9xAqekyTLlj83v2fkDICIRiaoe
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/11112?srsltid=AfmBOorqW81vTqKC-TkD0ObVNTHc4Jgc-PbQ2IoywIfNkNSCZf_GPo4k
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/6122?srsltid=AfmBOoobgA8D_2dV2Wvfw5xbOZVl761xK0IlQNpKIIi39RW5saqoSvVg
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/6829?srsltid=AfmBOoooSUY5_yxL9UPd7loFdC6a3v7H8Ki1uU5W51twkJYTCvSoF-mB
https://shopee.tw/%E3%80%90%E8%9D%A6%E7%9A%AE%E7%9B%B4%E7%87%9F%E3%80%91%E5%BA%B7%E4%B9%83%E9%A6%A8-%E5%AF%B6%E5%AF%B6%E6%BD%94%E8%86%9A%E6%BF%95%E5%B7%BE-%E8%A3%9C%E5%85%85%E5%8C%8580%E7%89%87-i.50662979.28055886363?extraParams={"display_model_id":129009197169,"model_selection_logic":3}&sp_atk=fd3ac1cf-1bdd-434d-a9ae-de373813cb14&xptdk=fd3ac1cf-1bdd-434d-a9ae-de373813cb14
http://web.cleanworld.com.tw/front/bin/ptdetail.phtml?Part=15305
https://www.ego888.com.tw/product/01240001?category_sn=&srsltid=AfmBOoqPq44HWIe2NCWwJK20EwnvdmOEroByS_kPN2eur9YUgAqBLbz_
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/148786?srsltid=AfmBOop0xaRpar66b1Xl1HJWujUnD2te20-P50lq2yXv2CWWBB-B6ivf
https://shopee.tw/%EF%BC%88%E5%85%8D%E9%81%8B%E8%B2%BB%EF%BC%89%E7%B5%B1%E4%B8%80%E9%BA%A5%E9%A6%99%E5%A5%B6%E8%8C%B6TP%E9%8B%81%E7%AE%94%E5%8C%85300mlx24%E5%85%A5-%E9%BA%A5%E9%A6%99%E5%A5%B6%E8%8C%B6-%E9%BA%A5%E9%A6%99-%E9%BA%A5%E9%A6%99%E5%A5%B6%E8%8C%B6%E9%8B%81%E7%AE%94%E5%8C%85-%E5%A5%B6%E8%8C%B6%E9%8B%81%E7%AE%94%E5%8C%85-%E5%A5%B6%E8%8C%B6-%E7%B5%B1%E4%B8%80-%E7%B5%B1%E4%B8%80%E9%BA%A5%E9%A6%99-i.950404834.22228358574
https://www.kuangchuan.com/KCGO/Item/202411102031
https://shopee.tw/%EF%BC%88%E5%85%8D%E9%81%8B%E8%B2%BB%EF%BC%89%E7%BE%8E%E7%B2%92%E6%9E%9C%E6%9F%B3%E6%A9%99%E6%B1%81450mlx24%E5%85%A5-%E7%BE%8E%E7%B2%92%E6%9E%9C%E6%9F%B3%E6%A9%99%E5%AF%B6%E7%89%B9%E7%93%B6-%E7%BE%8E%E7%B2%92%E6%9E%9C-%E7%BE%8E%E7%B2%92%E6%9E%9C%E5%AF%B6%E7%89%B9%E7%93%B6-%E7%BE%8E%E7%B2%92%E6%9E%9C%E7%93%B6%E8%A3%9D-%E6%9F%B3%E6%A9%99%E6%B1%81-%E6%9F%B3%E6%A9%99%E6%B1%81%E5%AF%B6%E7%89%B9%E7%93%B6-i.950404834.23928389298
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/33677


物流組領域競賽規劃

功能模組硬體規格 －E 區尺寸圖 單位mm

註：此區標示之場地長寬為扣除外牆（牆厚 30 mm）之尺寸圖

• 分割各區域、起(終)點、目標區之黑色線寬均為 5 公分



A區 B區

障礙物設置與功能模組一致，只有出貨棧板被替換為單一棧板，
無出貨籃。

坡道設置與功能模組一致，且系統整合題型中，無出貨棧板被
擺放於此場地。

C區 D區

障礙物設置與功能模組一致，且系統整合題型中，無出貨棧板
被擺放於此場地。

場地設置與功能模組一致。

物流組領域競賽規劃

系統整合硬體規格－A、B、C、D 區



物流組領域競賽規劃

系統整合硬體規格－物料分揀區（1/2）

1

2

2 分揀目標區－物料箱與功能模組規
格相同，目標區變成六個出貨籃

1 出貨籃（共六個）

會有 QR code 張貼於每個
出貨籃靠場內側（紅框處）。

QR code 會貼於出貨籃前方



物流組領域競賽規劃

系統整合硬體規格－物料分揀區（2/2）
• 以下為競賽的所有物料清單，競賽當日會從以下清單中抽取指定物料：

E 類：食品盒類（2 種，抽 1）

編號 品名

E1 家樂氏 COCO格格脆 170g／盒

E2 喜瑞爾 浪漫草莓脆片 185g／盒

D 類：口罩盒類（2 種，抽 1）

編號 品名

D1 華淨 3D 醫療口罩 50入／盒

D2 中衛 醫療口罩 30入／盒

D1 D2

E1 E2

F1 F2

G1 G2

F 類：香皂盒類（2 種，抽 1）

編號 品名

F1 美琪 香皂 85g × 6塊

F2 雪芙蘭 柔膚香皂 130g × 6入

G 類：牙膏盒類（2 種，抽 1）

編號 品名

G1 DARLIE 好來 全亮白清新薄荷牙膏 140g × 2入

G2 高露潔 全效專業抗敏感牙膏 150g × 2入

https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/11130?srsltid=AfmBOoqAxDEhI884c-G1L9byLKk_ro2SkNz1A10VqT8Nqnk7EaT6Q17q
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/293497?srsltid=AfmBOor3NAEOWMEunSb1X1g-hIUclkPnaZ5pDnGaTrF4okVuSjr-uYrS
https://m.momoshop.com.tw/goods.momo?i_code=11369381
https://m.momoshop.com.tw/goods.momo?i_code=11663556
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/36542?srsltid=AfmBOoqmSqKPG1q-jQuRGNsb44RsC9bsiU2q1LbNSGXblyHAkgEGhxEX
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/5465?srsltid=AfmBOorUEePTWSDHrNdwYE571es1D8tAGf5yVh2exZs7z9yT7zDHjaDy
https://www.watsons.com.tw/darlie-%E5%A5%BD%E4%BE%86-darlie%E5%A5%BD%E4%BE%86%E5%85%A8%E4%BA%AE%E7%99%BD%E7%89%99%E8%86%8F-%E6%B8%85%E6%96%B0%E8%96%84%E8%8D%B7-140gx2%E5%85%A5/p/BP_183590
https://pxbox.es.pxmart.com.tw/product/6268?srsltid=AfmBOopfEMUSlBeHHS3RspOvyJQyiJ8ZF4GvBI9Xe4hG9D0JzJNwaYgu

